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A Die Betriebsanleitung erméglicht Ihnen ein sicherheitsgerechtes Arbeiten an und miGdeih Dazu missen Sie

alle darin enthaltenen Sicherheitshinweise unbedingt beachten.

Lesen Sie die Betriebsanleitung vollstandig, bevoiGiasitinstalliert und in Betrieb genommen wird.

Die Betriebsanleitung ist ein Bestandteil desréatesSie ist von lhnen so aufzubewahren, dsigjeder Person die

an oder mit @m Geratarbeitet jederzeit vollstandig und in einem einwandfrei lesbaren Zustan&¥erfiigung

steht.

Bei éner Weitergabe des Gerateslissen Sie die Betriebsanleitudgm Gerateilegen.

Bei Verlust der Betriebsanleitung fordern Sie bitte ErsatDéaktuelle Version der Betriebsanleitufigden Sie

auf unserer Webseiteaww.AllenCoding.com
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1 Produktidentifikation

1.1 Kenndaten

Allgemein

PRODUKTIDENTIFIKAN

MLi

Artikelnummer

190190

Betriebsart

Intermittierend (IM)

Material

Rostfreier Stahl, eloxiertes Aluminium, Kunstst

Farbfolienbreite [mm] Thermotransferdruckleiste Typ KDE 60
Thermotransferdruckleiste Typ NE 55
Durchmesser Farbfolienrolle [mm] max. 110
Farbfolientyp aulRenbeschichtet
Thermotransferdruckleisten Typ KDE
max.Druckbildbreite [mm] 56
max. Druckbildlange [mm] Verfahrplatte 50 40
Verfahrplatte 100 90
Verfahrplatte 19 140
Druckauflésung [dpi] ca. 300
(entspricht 12 Punkten / mm)
max. Druckgeschwindigkeit [mm/s] 50-70
min. Abstand Thermotransferdruckleisten [mm] 46
Thermotransferdruckleisten TypE
max. Druckbildbreite [mm] 53
max. Druckbildlange [mm] Verfahrplatte 50 40
Verfahrplatte 100 90
Verfahrplatte 19 140
Druckauflésung [dpi] ca. 300
(entspricht 12 Punkten / mm)
max. Druckgeschwindigkeit [mm/s] 90- 300
min. Abstand Thermotransferdruckleisten [mm] 60
Basissystem
max. nutzbareDruckbereichThermotransfer- [mm] 420
leisten Typ KDE
max. nutzbarer Druckbereicfihermotransfer- [mm] 410
leisten Typ &
max. Anzahl Thermotransferleisten Typ KDE 8
max. Anzahl Thermotransferleisten TME 7
MLi 6
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A ABNISION OF T PRODUKTIDENTIFIKAN

Basissystem mit Erweiterung®

max. nutzbarer Druckbereicfihermotransfer- [mm] 620
leisten Typ KDE

max. nutzbarer Druckbereicfthermotransfer- [mm] 610
leisten Typ &

max. Anzahl Thermotransferleisten Typ KDE 12
max. Anzahl Thermotransferleisten TME 8

Basissystem miErweiterung 1@0

max. nutzbarer Druckbereicfihermotransfer- [mm] 820
leisten Typ KDE

max. nutzbarer Druckbereicfthermotransfer- [mm] 810
leisten Typ &

max. Anzahl Thermotransferleisten Typ KDE 12
max. Anzahl Thermotransferleisten TNE 8

1.2 Bestimmungsgemaler Einsatz
1.2.1 Umgebungsbedingungen

Drucksystem MLI

Umgebungstemperatur Betrieb [°C] 5bis40
Relative Luftfeuchtigkeit Betrieb (nicht betauend) [%6] 40 bis 90
Umgebungstemperatur Transport und Lagerung [°C] -20 bis 60
Relativel uftfeuchtigkeit Transport und Lagerung (nicht be- [%] 40 bis 90
tauend)

Schutzart Drucksystem IP 20

(im eingebauten Zustand)

1.2.2 Bestimmungsgemale Verwendung

A Das Drucksystem ist fiir den Einsatz im gewerblichen / industriellen Bereich bestirBitt en Bereichen
der Verpackungs Lebensmittelund pharmazeutischen Industrie).

A Das Drucksystem darf nicht im AuRenbereich oder in explosionsgefahrdeter UmgebBey€Ek) eingesetzt
werden.

A Das Drucksystem darf nur innerhalb der vom Herstelpazifizierten raumlichen, zeitlichen und weiteren
Grenzen eingesetzt werden.

A Das Drucksystem verwendet das Thermotrandferfahren um mittels Hitze Pigmente der eingelegten Farbfo-
lie auf ein darunterliegendes, zu bedruckesdgeeignetes Materiadufzubingen oder um Hitze direkt auf ein
darunterliegendes, zu bedruckendegeignetes Materiatu Ubertragen

A Der Betrieb des Drucksystems darf nur mit spezifiziertem Zubehor / Verbrauchsmaterial / Ersatzteilen erfolgen.

A Einbaulagen: waagrecht stehend oder 96 nach hinten gekippt (eine senkrechte Einbaulage sowie der Ein-
bau Uber Kopf sind nicht zuléssig).

MLi 7
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A ABNISION OF T PRODUKTIDENTIFIKAN

Vernlnftigerweise vorhersehbare Fehlanwendungen

A Der Betrieb / der Einsatz des Drucksystems auRerhalb der durch den Hersteller festgesetzten bestgemung
méaRen Verwendung kann zu einer Geféhrdung von Personen filhren und / oder Sachschaden verursachen.

A Betrieb des Drucksystems mit auRer Funktion gesetzten Sicherheitseinrichtungen (z.B. Sensoren).

A Betrieb des Drucksystems ohne Aufnahmesystem (Rahmen).

1.2.3 Qualifikation des Personals

Bedienungund Einrichtung
DieBedienung und Einrichtung des Gerates darf nur von entsprechend qualifiziertem und geschultem Personal, wel-
ches vom Betreiber dazu ermachtigt ist, ausgefiihrt werden.

Installation, Reinigung und Waunng:
Die Installation, Reinigung und Wartung des Gerates darf nur von entsprechend qualifiziertem und geschultem Fach-
personal vorgenommen werden.

Instandsetzung:
Die Instandsetzung des Gerétes darf nur durch Fachpersonal des Herstellers oder durgestdfittes qualifiziertes
technisches Fachpersonal erfolgen.

1.3 Technische Daten

In diesem Abschnitt finden Sie Informationen zu den mechanischen und elektrischen Eigenschaften des Gerates und
des Zubehors.

1.3.1 Mechanische Daten

HINWEIS

Zuséatzlicter Platzbedarf fir Kabelzugiange und Kabelabgange sowie zum Offnen der vorderen Ab
ckung

Bitte beachten Sie beier Montage dass fiir Kabelzugiange und Kabelabgésuyeie zum Offnen der
vorderen Abdeckung (z.B. zum Wechsel der Farbfolie im Betietgn Gerteteilen zuséatzlicher Platz-
bedarf nétig wird.

AbmessungerDrucksystem

MLi MLi MLi

(Basis) (mit Erweiterung 80) (mit Erweiterung 100)
Geratehthe [mm] 275 275 275
Geratebreite [mm] 620 820 1020
Geratetiefe [mm] 273 273 273
DruckbereichThermotransferdruckleis- [mm] 420x %6 620 x 56 820x 56
ten Typ KDEL x B)
Druckbereich Thermotransferdruckleis- [mm] 410x 53 610x 53 810 x 53
ten Typ NEL x B)
Minimaler Abstand der Thermotransfer [mm] 46 46 46
druckleistenTyp KDE
Minimaler Abstandler Thermotransfer- [mm] 60 60 60
druckleistenTyp NE

MLi 38
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PRODUKTIDENTIFIKAN

GewichtDrucksystem

HINWEIS
GewichtdesDrucksystens

Die Gewichtsangaben beziehen sich auf das Drucksystem mit jeweils maximal moglicher Anzahl"

Thermotransferdruckleista

Basis MLI [ka] 43
mit Erweiterung800 [kg] 45
mit Erweiterung1000 [kg] a7
Kabellangen
Netzanschlusskabel [m] 2
Netzwerkkabel [m] max.30
I/0-Anschlusskabel [m] max. 30
RS232-Anschlusskabel [m] max. 30
WarnleuchteAnschlusskabel [m] max. 3
Abmessungen Pneumatiervice Einheit
A
D
(A) Breite [mm] 59
(B) Héhe [mm] 108
(C) Tiefe [mm] 58
(D) Abstand Montagebohrungen [mm] 28
(E) [mm] 12
(F) [mm] 17,5
MLi 9
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Gewicht PneumatikService Einheit

PRODURKIDENTIFIKATIC

PneumatikService Einheit [kal 0,5
1.3.2 Elektrische Daten

Netzspannung [Vad 100- 240

Netzfrequenz [HZ] 50- 60

Stromaufnahme [A] max.20 (100 VAC

Leistungsaufnahme [VA] max.2000
1.3.3 Pneumatische Daten

Drucksystem

Druckluftanschluss (Eingang) [bar] Absolute Grenzwerte min. 1 ¢ max.8

AnschlusDurchmesser [mm] 6

Druckluftverbrauch [ccm/ZyklugDruckkopf <2

([I/ZyklugDruckkopf) (<0,002)

Anforderungen an Druckluftversorgung

Olfreie, saubere und trockene Luft

PneumatikService Einheit

Druckluftanschluss Eingang [bar] min. 0¢ max. 10
Ausgang [bar] min. 0¢ max. 10
AnschlusDurchmesser Eingang [mm] 6
Ausgang [mm] 6
1.3.4 Gerauschemission
Drucksystem
A-bewerteter Emissionsschalldruckpegel [dB (A)] 58,4
MLi
' 10
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1.4 Kennzeichnung des Gerates

Typenschild

Das am Gerat angebrachte Typenschild enthalt die folgenden Daten:

@® @ ©,
MLi - 190190 S/N: MLi-16001

yom:2016 49 () pB10 ()

Input: 100 - 240 V~ 50 - 60 Hz
@ max. 20 A (100 V~)
max. 2 kVA
I

Made in Germany

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. @
This Class A digital apparatus complies with Canadian ICES-003.

ALLEN CODING Direct: +49 931 25076 0
ADIVISIONOFITW  jnfo@allencoding.com

www.allencoding.com

GerateTyp

Artikelnummer

Production Build
CEKennzeichen

Elektrische Daten: Spannung, max. Eingangsstror

Seriennummer max. Aufnahmeleistung

Bauiahr Hinweis auf die Einhaltung von FCC Rules Part 1t
J und Canadian ICE®3.

WEEESymbol Hersteller

MLi
M01801200DE1216
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1.5 Angaben zur Konformitat
1.5.1 CEKonformitat

ﬂ HINWEIS
CEKonformitat
Die CEKonformitat des Produktes wird durch das Anbringen deZ&iéhens auf denmiypenschild od

der, dem Produkt beigelegteionformitatserklarung bestatigt. Ein Muster der Erklarung ist im Anhar
RASASNI . SGNRSoal y {CBbnfodmytaserklamngt ®#Y RSy 2 aASKS a

Das Gerat entspricht den Anforderungen folgender europaischeRigklinien:
A Maschinenrichtlinie2006/42/EG
A EMVRIichtlinie2014/30/EU
A Niederspannungsrichtlini2014/35/EUwurde hinsichtlich inrer Schutzzietingehalten

1.5.2 EMMKonformitatserklarungen

Konformitatserklarung zu EtRichtlinie Uber Ektromagnetische Kompatibilitét

Dieses Gerat entspricht den Schutzanforderungen deRIEbitlinie2014/30/EUdes Europdaischen Parlaments und des
Rates zur Angleichgnder Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uiber elektromagnetische Vertraglichkeit.

Dieses Gerat wurde auf Konformitéat getestet und halt die Grenzwerte fir Gerate der Klasse A gemaSasl&ids
EN55022¢€in.

Warnung: Es liegt nach Epb022ein Gerat der Klasse A vor. Das Gerat kann im Wohnbereich Funkstérungen verursa-
chen. In einem solchen Fall kann es notwendig sein, dass der Benutzer angemessene MalRnahmen ergreift.

Konformitatserkldrung zu EmissiorRichtlinie der Federal Communicatior@ommission (FCC)

Dieses Gerat wurde getestet und halt die Grenzwerte fir digitale Geréate der Klasse A gemaf Abschnitt 15 der FCC
Bestimmungen ein. Diese Grenzwerte sind dazu bestimmt einen angemessenen Schutz gegen schéadliche Interferenzen
beim Betrieb @&s Gerats in gewerblicher Umgebung zu bieten.

Dieses Gerat entspricht Abschnitt 15 der fE&Stimmungen. Der Betrieb unterliegt den folgenden zwei Bedingungen:

(1) das Geréat darf keine schéadlichen Interferenzen verursachen, und (2) muss stérunanféilighgegmpfangenen
Interferenzen sein, was auch solche Interferenzen beinhaltet, die mdglicherweise unerwiinschte Auswirkungen auf den
Betrieb haben.

Warnung: Der Betrieb dieses Gerats in einer Wohngegend verursacht wahrscheinlich schadliche Interfertmzen.
diesem Fall muss der Nutzer entsprechende MalRnahmen zur Behebung der Stérungen auf eigene Kosten einleiten.

Konformitétserklarung zu EmissiorRichtlinie Industry Canada Class A

Dieses digitale Gerét der Klasse A entspricht der kanadische®@03ESrm.

MLi
M01801200DE1216 12
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. ALLEN CODING PRODUKTIDENTIFIKAN

1.5.3 ROoHS / WEEEKonformitat

RoHS

Dieses Gerat entspricht den betreffenden Bestimmungen der RoHS Richtlinie zur Beschrankung (der Verwendung be-
stimmter) gefahrliche Stoffe der Européaischen Union.

Konformitatserklarung zu WEERichtlinie desEuropaischen Parlaments und des Rates lUber Elekiral Elektronik
Altgerate

WEERReg:Nr. DE 84410135

Wie alle Elektronikund ElektreGerate,darfauch dieses Gerét nicht mit dem Haushaltsmull entsorgt werden.
In anderen Rechtsgebieten kdnnelternative Vorgaben gelten.

MLi
M01801200DE1216 13
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PRODUKBESCHREIBU

2 Produktbeschreibung

In diesem Kapitel finden Sie Informationen zu Lieferumfang und Ausstattung des Gerates.

2.1 Sicherheitsvorschriften

ﬂ HINWEIS
Bitte beachten Sie die Sicherheitsvorschriften

{ A SKS SithédeilsiSformationet ®

2.2 Lieferumfang

ﬂ HINWEIS
Prufung des Lieferumfangs auf Vollstandigkeit und Unversehrtheit.
Uberpriifen Sie bitte nacBErhalt der Lieferung sofort, ob alle auf dem Lieferschein aufgelisteten Posi
nen vorhanden und unversehrt sind. Fur nachtraglich reklamierte Mangel bernimmt der Hersteller
Gewabhrleistung. Reklamieren Sie:
A Transportschaden umgehend bei lhrem Ardref.
A Mangel und / oder Unvollstandigkeit unverziiglich an den Hersteller oder Ihrem Distributor.

Folgende Teile gehoren standardméaRig zum Lieferumfang des Gerates

Position Stick  Artikelnummer

Bezeichnung

1 1 190190 MLi Drucksystem*
Beinhaltet:
Stuck Artikelnummer Bezeichnung
2-12 100772 Thermotransferdruckleiste Typ KDE
102134 Thermotransferdruckleiste Typ NE
1 190156 Netzanschlusskab&U
190157 Netzanschlusskab&lS
1 190241 Kit Zubehor
Beinhaltet:
Stuck Artikelnummer Bezeichnung
1 serielles Kabel (geschirmt
Buchseg Stecker, 3 h
1 EthernetKabel
(CAT 5E3 m)
1 I/O-Anschlusskabel (geschirmt
3m)
1 102687 Kit PneumatikService Einheit
1 190240 Kit Verschleild und Ersatzteile
1 Zubehor USB Stick

Optionales Zubehor

2 1 190235 Seta:touch 2
3 1 100344 Softwarea:contrd (Lizenz)
MLi

M01801200DE1216
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4 1 1902421 Kit Montagefiir Basis MLi
1902422 Kit Montageflir System mit Erweiterung 800
1902423 Kit Montagefiir System mit Erweiterunj000
5 1 6000828 LEDBWarnleuchte

* Das MLi Drucksystem kaoptional mit einer Erweiterung(zwei verschiedene Langen verfligbsojvie einer unter-
schiedlichen Anzahl vorhermotransferdruckleistegeliefert werden. Der Lieferumfang hangt von IhBerstellung ab.

2.3 Beschreibung des Gerates
2.3.1 Ubersicht(Konfiguration)

Modul Luftverteiler (Anzahl variiert mit der Anzahl

Basis MLI der Thermotransferdruckleisten)

Leiterkarten (Anzahl variiert mit démzahl der

Optionale Erweiterungg00 oder 1@0) Thermotransferdruckleisten)

2 ¢ 12 Druckkopfe mifThermotransferdruck-
leisten(dargestellt Typ KDE)

MLi 15
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2.3.2 Aufbau desDrucksystens

® @

® @

@

@@

Deckelsensor
PICPIatine (optional 13)

AdapterPlatine (optional 13)
Riemenabdeckung Zahnriemen
Polycord@Riemen

Modul Antrieb

Schwenkarm

Foliensensor 1

HomeSensor 1

Druckkopf mit Thermotransferdruckleis{eptional
2-12, dargestellt Typ KDE)

Abstreifrolle
HomeSensor 2
Verfahrplatte
Foliensensor 2
Modul Abwicklung

2.3.3 PneumatikService Einheit

Anschluss Luftdrue¥ersorgung (& mm)

Anschluss.uftzufuhr(@ 6 mm zur Verbindung mit

dem Drucksystein

MLi
MO01801200DE1216

16



ALLEN CODING
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2.3.4 Schnittstellendes MLi Drucksystems

Status Beacon

® X =

Interface

/0

E 00000000
&

®

®

Serial

XL .

Anschluss fur Alard/arnleuchte

Interface Schnittstelle. Derzeit nicht verbunder
und fir zukunftige Verwendung reserviert.

EthernetAnschluss

Druckluft Ausgan¢ mm) mit abnehmbarem
Schalldampfer

Schnellanschluss flrrBm Druckluftzufuhr

LED¢ Druckerstatus

1/O-Schnittstelle zur Kommunikation ntitost
Maschine

Netzanschluss undchalter

Serielle Schnittstelle

1. Alarm-Warnleuchte Buchse ESub 9polig)

Pin Beschreibung/Funktion
1
2
3
Sfeooa0)l 4 Fehler

[0 9 G?J 5 Warnung
6 ON (+24 V)
7 GND
8
9

MLi
MO01801200DE1216
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3. EthernetAnschluss (Buchse RJ45)

Pin

Beschreibung/Funktion

D1+

D1-

D2+

D3+

D3

D2

D4+

DV INOO|PR|WIN|F

D4

7.1/0-Schnittstelle (Stecker £ub 15polig)

1.......
9 LR L B B I

8

15

i

Pin Beschreibung/Funktion

1 Ready for printindAusgany

2 Ready for prinsignal(Ausgany
3 Out Commor(fur Pin 1,2und 15
4 Error N.C.

5 Error Common Pin

6 Error N.O.

7 VCC + 24 \A(isgany

8 VCC + 24 \A(isgany

9 Input+ (Drucksignal)

10 Input- (Drucksignal)

11 GND

12 GND

13

14 Reserviert furzukinftige Verwendung
15 Free/Busy (Ausgang)

Weitere Detailszum Anschluss der I/Signale an die Maschine entnehmen Sie bitte dem Absctiligktrischénstal-

lationd

9. SerielleKommunikationsSchnittstelle R$232, Buchse ESub 9polig)

5
Coo0dO
e

1
6

&

Pin Beschreibung/Funktion
1

2 TxD

3 RxD

4

5 GND

6

7

8

9

MLi
M01801200DE1216
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2.3.5 Anschlussmoglichkeiten undnschluss der Komponenten

Anschluss fur Alarfarnleuchte Schnellanschluss firBm Druckluftzufuhic Pneu-
matik-Service Einheit

EthernetAnschluss und serielle Schnittstelle 1/O-Schnittstelle zur Kommunikation ntitost

zur Verbindungles Druckersit einem Com- Maschine

puter odera:touch 2

Druckluftversorgung

Fur ein qualitativ hochwertiges Druckbild ist es notwendig, dass der Luftdruck innerhalb der im ¢xptehatische
Datermiangegebenen Grenzen liedtlsexterne Druckreglersteht die mitgelieferte PneumatiService Einheit zur Ver-
fugung. Im Hinblick auf die Installation der Pneuméti§ NIJA OS 9 A y K S DiuckiafdvaiBndungtierstdlenLIA G S
verwiesen.

Derfur denDruckluft Ausganqitgelieferte Schalldampfer kann bei Bedarf entfernt und die entweichende Luft Gber

einen 6 mm Pneumatikschlauch an eine beliebige andere Stelle gefuihrt werden.

Computeroder a:touch 2

Die Kommunikation mit dem Drucksystem kann sowohl igherserielle Schnittstelleals auch Gber ein Netzwerkkabel
erfolgen.Nutzen Sientweder die serielle Schnittstelle oder déthernetAnschlussum das Drucksystem mit einem
Computer odedema:touch 2zu verbinden. Achten Sie bei der seriellen Schnittstelle darauf, dass di¢ifdeigs-
schrauben angezogen sind, um ein ungewolltes Lésen des Kabels zu verHiedemSie hierzu auch die Kapitel
okommunikatioriiber die Serielle Schnittstelle {R&R)Y1  dzagoRmmunikation tiber den Ethern@nschlusg ®

MLi
M01801200DE1216 19

































































































































